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581 Doppelkettenstich-Augenknopflochautomaten
mit CNC-Schrittmotortechnik

Automatic double-chainstitch eyelet buttonholers
with CNC step motor technology
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581 BASIC/ CLASSIC / MULTIFLEX

Augenknopflochautomaten / Automatic eyelet buttonholers

Augenknopflochautomaten 581 - innovative Knopfloch-
technologie = made in Germany

Seit 1935 ndhen unsere Automaten erstklassige Knopfld-
cher. Mit und ohne Auge, mit und ohne Keilriegel, in schwe-
rem und leichtern Nahgut, Leder und in Strickware. All unsere
Erfahrungen sind in die Knopflochautomaten der Serie 581
BASIC f CLASSIC / MULTIFLEX eingeflossen.

Unsere Produkte stehen fir perfekte Qualitdt gepaart mit
hochster Flexibilitét. Die neue hochwertige Steuerungstech-
nik ., DAC comfort™ mit Maschinen-ID bietet besondere Vor-
zlige. Technische Upgrades erreichen verkiirzte Zykluszeiten
und eine gesteigerte Produktivitat.

Das Dirkopp Adler-Bedienkonzept, in Kombination mit
bewshrter Grafik-Programmsteuerung in neuem modernen
Design, garantiert extrem einfaches Programmieren aller
Parameter flr ein perfektes Knopfloch.

lhre Vorteile

B 7 Unterklassen stehen mit unterschiedlichen Fadenab-
schneid- und Schneidsystermen zur Auswahl

B Sicherheit und Effizienz durch die Steuerung ,DAC com-
fort”

B Optimierte, geregelte Nadelfadenspannung fir eine per-
fekte Mahtgualitdt

m GraBtmaagliche Vielseitigkeit bei dem Einsatz in der
Damen- und Herren-Oberbekleidung, bei der Sportswear-,
Jeans und Lederwarenfertigung durch breitgefacherte
Zusatzausstattungen und Ergdnzungssatze (optional)

B 581 MULTIFLEX erméglicht durch die Kombination von
zwei unterschiedlichen Messertypen und einem kurzen
Schneidblock jede erdenkliche Form- und Langenvariante;
unterschiedliiche Schnittldngen werden automatisch und
schnell durch Einfach- oder Mehrfachschneiden realisiert

B Perfekte Knopfloch-Stichbildung, auch in schwierigsten
Materialien, durch die Programmmierung von Stichdichte,
Uberstichbreite, Riegel und Augenform sowie Schneid-
modus

B Doppelter Umlauf des Programms fir ausdrucksvolle
Knopflicher mit diinnen Nahfaden

B Programmierbarer Néhstart bei Rundriegeln (z. B. Armel-
schlitz oder Hinterhosentaschen = typisch fir 581-112 /
581-312, jeweils ohne Gimpe)

Steuerungstechnik ,DAC comfort”

B Moderne, zuverldssige und netzwerkfahige Dirkopp Adler
Steuerungstechnik ,DAC comfort™ mit einer Garantie-
Leistung von 2 Jahren

B Speicherung der Maschinenparameter auf Maschinen-ID

B Zuverldssiges Kopieren von Daten per USB Stick von
Maschine zu Maschine

B Bei Steuerungswechsel bleiben die Daten auf der
Maschinen-ID bestehen

B .Power Factor Control”™ garantiert immer gleiche
Motorstréme auch bei schlechten Netzbedingungen

Automatic eyelet buttonholers 581 - innovative button-
hole technology = made in Germany

Initially introduced in 1935, our autormats produce first-class
buttonholes ever since. With or without eye, with or without
tack. In delicate and in heavy fabric, in leather and in
knitwear. All cur experience is focused on the buttanhole
automats 581 BASIC f CLASSIC / MULTIFLEX.

Our products stand for perfect quality combined with maxi-
mum flexibility. The new high-grade control technology
"DAC comfort” with machine ID offers special advantages.
Technical upgrades enable shorter cycle times and increased
productivity.

The Dirkopp Adler operating concept combined with the
approved graphic program control in a new, modern design
guarantees an extremely easy programming of all parameters
for a perfect buttonhole.

Your advantages

B 7 subclasses with differant thread trimming systems and
buttonhole cutting systems can be chosen

B Security and efficiency due to control box "DAC comfort™

B Optimized regulated needle thread tension for perfect
seam quality

B Maximum versatility of use, especially in the production
of ladies’ and men's outerwear, sportswear, jeans and
leather goods, by a wide variety of supplementary kits
and optional equiprment

B With the 581 MULTIFLEX the combination of two differ-
ent buttenhole knives tegether with the short top mount-
ed cutting block facilitates virtually any length and any
shape in any conceivable combination; different lengths
are automatically performed by single or multiple cuts

B Perfect stitch formation, even in most delicate materials,
by programming of condensed stitches, throw width, bar-
tacks, eyelet shape as well as the cutting mode

B Double stitching function for expressive buttonholes with
thin thread sizes or for "gimp appearance”

B Programmable sewing start for round tacks in the eye
(e.g. sleeve buttonholes or trousers hind pockets, typical
for 581-112 f 581-312, in each case without gimp thread)

Control technelogy “DAC comfort”

B Modern, reliable and network-capable Dirkopp Adler con-
tral technology "DAC comfort” with a warranty of 2 years

B Storage of machine parameters on machine 1D

B Reliable data copying by USB-flash drive from machine to
machine

B |f the control system is changed, the data on the machine
1D remain valid

B “Power Factor Control” guarantees always constant
motor currents even in case of bad mains conditions
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Monoflexibles Schneiden / Monoflexible cutting
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Typische Knopfloch- und Riegelformen
Typical eyelet and tack types
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Further possible eyelet types and tack types.

|
VWeitere migliche Knopfloch- und Riegelformen,

581-151 BASIC - der rationelle Augenknopflochautomat
Der Knopflochautomat 581-151 BASIC ist ausgestattet mit
einem Fadenabschneider fiir den Nadelfaden, die Greifer-
und Gimpenfaden werden manuell geschnitten. Sie naht
Knopflcher bis 68 mm maximaler Nahldnge (Option), mit
oder ohne Rund-, Quer- oder Keilriegel, mit oder ohne Auge
und ist damit universell in allen Bereichen der Bekleidungs-
industrie einsetzbar.

Dis 581-151 BASIC ist einfach und schnell umristbar auf
Einfadenkettenstich-Knopflicher oder Schnirdcher {optio-
nal),

581-151 BASIC - the economic automatic eyelet button-
holer

The automatic buttonholer 581-151 BASIC is equipped with
a thread timmer for the needle thread; the looper threads
and gimp threads are cut manually. The sewing automat pro-
duces buttonholes up to max. 68 mm sewing length
loption), with or without round tack, cross tack or taper bar,
with or without eye. Thus, the maching is suitable for univer-
sal use in all fields of the clothing industry.

The 581-151 BASIC is easily and quickly adjustable to single-
thread chainstitch buttonholes [/ eyelets (optional),

Erganzungssatz 0580 591694: Bausatz fur N&hlangen bis
68 mm, z. B. fir modisch Gbergrofie Knopfe in der DOB und
bei Minteln,

Supplementary kit 0580 591634; Assembly kit for sewing
lengths up to 68 mm, e.g. for fashionable extralarge
buttons in ladies’ outenwear and coats.
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Monoflexibles Schneiden / Monoflexible cutting

Typisch { Typical Maglich / Possible

Typisch f Typical  Maglich [ Possible

il

Typisch / Typical Méglich | Possible

581-112 CLASSIC - der Spezialist fiir die Fertigung von
klassischen Hosen- und DOB

Der knopflochautomat 581-112 CLASSIC arbeitet mit einem
Kurz-Fadenabschneider in der Stichplatte fir Nadel- und
Greiferfaden. Wahlweise kénnen Knopfldcher ohne Gimpen-
faden mit Keil-, Quer- oder Rundriegel genaht werden, mit
oder ohne Auge.

581-112 CLASSIC - the specialist for the production of
classic trousers and ladies” wear

The automatic buttonholer 581-112 CLASSIC works with a
trimmer in the throat plate for needle thread and looper
thread cut short. Buttonholes without gimp thread can be
alternatively sewn with taper bar, cross bartack or round
tack, with or without eye,

581-121 CLASSIC - fur das perfekte Knopfloch in der
Sakko-, Blazer- und Mantelfertigung

Der Knopflochautomat 581-121 CLASSIC arbeitet mit einem
Kurz-Fadenabschneider fiir den MNadelfaden und Langab-
schneider {ca. 30 mm) fir den Greifer- und Gimpenfaden.
Wahlweise konnen Knopflocher mit oder chne Keil-, Quer-
oder Rundriegel gendht werden, mit oder ohne Auge.

581-121 CLASSIC - for the perfect buttonhole in men’s
jackets, ladies' blazers and coats

The automatic buttonholer 581-121 CLASSIC works with a
trimmer for the needle thread cut short and a trimmer for
the looper thread and gimp thread cut long {apprex. 30 mm).
Buttonholes can be alternatively sewn with or without taper
bar, cross banack or round tack, with or without eye.

581-141 CLASSIC - der Augenknopflochautomat fir die
sportive Fertigung

Der Knopflochautomat 581-141 CLASSIC arbeitet mit einem
Kurz-Fadenabschneider fir Nadelfaden, Greiferfaden und
unterer Gimpe. Wahlweise kénnen Knopfldcher mit oder
ohne Keil-, Quer- oder Rundriegel gendht werden, mit oder
ohne Auge.

581-141 CLASSIC - the automatic eyelet buttonholer for
the casual production

The automatic buttonholer 581-141 CLASSIC works with a
trimmer for needle thread, looper thread and lower gimp cut
short. Buttonholes can be alternatively sewn with or without
taper bar, cross bartack or round tack, with or without eye.
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Mono- und multiflexibles Schneiden / Mono- and multiflexible cutting
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581-312 MULTIFLEX - fir das perfekte Knopfloch in der
Sakko-, Blazer- und Hosenfertigung:

Der knopflochautomat 581-312 MULTIFLEX arbeitet mit
ainem Kurz-Fadenabschneider in der Stichplatte fir Nadel-
und Greiferfaden. Knopflécher ohne Gimpenfaden kénnen
wahlweise mit Keil-, Quer- oder Rundriegel gendht werden,
mit oder ohne Auge.

581-312 MULTIFLEX - for the perfect buttonhole in the
production of men’s jackets, ladies' blazers and trousers
The automatic buttenholer 581-312 MULTIFLEX works with
a trimmer in the throat plate for needle thread and looper
thread cut short. Buttonholes without gimp thread can be
alternatively sewn with taper bar, cross bartack or round
tack, with or without eye,

581-321 MULTIFLEX - fiir das perfekte Knopfloch in der
Sakko-, Blazer- und Mantelfertigung:

Der Knopflochautomat 581-321 MULTIFLEX arbeitet mit
einerm Kurz-Fadenabschneider fir den Nadelfaden und Langab-
schneider (ca. 30 mm) fir den Greifer- und Gimpenfaden.
Typische Anwendungen: mit Gimpe ohne Riegel. Magliche
Anwendungen: chne Gimpe, mit Keil, Quer- oder Rundriegel,
mit oder ohne Auge.

581-321 MULTIFLEX - for the perfect buttonhole in the
production of jackets, blazers and coats:

The automatic buttonholer 581-321 MULTIFLEX works with
a trimmer for the needle thread cut short and a trimmer for
the looper thread and gimp thread cut long (approx. 30 mm).
Typical application: with gimp, without tack. Possible applica-
tion: without gimp, with taper bar, cross bartack or round
tack, with or without eye.

581-341 MULTIFLEX - fir das perfekte Knopfloch in der
Jeans-, Sportswear- und Berufsbekleidungsfertigung:
Der Knopflochautomat 581-341 MULTIFLEX arbeitet mit
einem Kurz-Fadenabschneider fir Nadelfaden, Greiferfaden
und unterer Gimpe. Typische Anwendungen: mit Gimpe und
Keilriegel. Mégliche Anwendungen: ohne Gimpe, mit Keil-,
Quer- oder Rundriegel, mit oder ohne Auge.

581-341 MULTIFLEX - for the perfect buttonhole in the
production of jeans, sportswear and workwear:

The automatic buttonholer 581-341 MULTIFLEX works with
a trimmer for needle thread, looper thread and lower gimp
cut short. Typical application: with gimp, with taper bar. Pos-
sible application: without gimp, with taper bar, cross bartack
or round tack, with or without evye.
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Knopflochanwendungen / Buttonhole applications
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581-121 E1201 / 581-151 E1501 / 581-321
E3201: Augenknopfioch bis max. 5 mm
Braite; Schneidvorgang nach dem Nahen;
mit unterer Gimpe; Typische Amvendungen:
HaKa, DOB und Sportswear,

581-141 E1423 [/ 581-151 E1573: Augen-
knopfloch mit Keilriegel; 5 bis 8 mm Breite;
Schneidvorgang vor [/ nach demn Mahen; mit
unterer Gimpe; typische Anwendungen: Jeans
und Sportswear; mit speziellen oberen Stoff-
klermmen fr die Jeansbund-Vierarbeitung.

581-121 E1204 / 581-151 E1504: Kropfloch
ohne Auge mit Keilnegel bis max. 5 mm
Breite; Schneidvorgang vor oder nach dem
Néhen; ohne Gimpe; typische Anwendun-
gen: flir stark dehnbares Nahgut wie z. B.
Strickware,

581-121 E1221 f 581-151 E1521 [ 581-321
E3221: Auvgenknopfioch mit Rundriegel,
von 5 bis 8 mm Breite; Schneidvargang vor
oder nach dem MNahen; mit unterer Gimpe;
typische Amaendungen: Haka, DOB und
Sportswear.

581-121 E1221 [ 581-161 E1521 / 581-321
E3221; Augenknopfloch mit Querriegel, von
& bis 8 mm Breite; Schneidvargang vor
oder nach dem Nahen; ohne Gimpe;
typische Anwendungen: Haka, DOB und
Sporswaar,

581-151 E1521 mit Ergénzungssatz 0580
590734; Augenknopfioch mit Keilnegel, von

5 bis 8 mm Breite; Schneidvorgang var [ niach
dam Nahen; mit unterer Gimpa; typische An-
wandungen: mit Erganzungssatz 0580 530734
fur die Verarbaitung von Bekleidungsleder.

581-112 E1107 [ 581-312 E3107: Augen-
knapfloch mit Rundriegel, bis max. 5 mm
Breite; Schneidvorgang nach dem Nihen;
ohne Gimpe; typische Anwendungen: Haka,
DOEB und Sportswear.

581-112 E1121 [/ 581-312 E3121: Augen-
knopfloch mit Querriegel von 5 bis 8 mm
Braite; Schreidvorgang vor oder nach dam
MWahen; ohne Gimpa; typische Amvendun-
gen: Klassische Hosen und Blazer

581-141 E1421 [/ 581-341 E3421: Augen-
knopfloch mit Keilnegel, won 5 bis 8 mm
Braite; Schneidvorgang vor oder nach dem
Wahen; mit unterer Gimpe; typische Anwen-
dungen; Effekt-Knopfloch fir Sporiswear
und Sicherheitsbekleidung.

581-121 E1201 / 581-151 E1501 / 581-321
E3201: Buttonhole with eyve up to 5 mm
width; cut after sewing; with lower gimp;
typical applications: men's wear, ladies’
WESN, Sportswear.

581-141 E1423 [ 581-151 E1573: Button-
hole with eye and taper bar; 5 to B mm
width; cut before or after sewing; with
lower gimp; typical applications: jeans and
spartswear, with special upper cioth clamps
for jeans waisthands.

581-121 E1204 / 581-151 E1504: Button-
hole with taper bar; without aye; up 1o

5 mm wadth; before or after sewing; with-
out gimp; typical applications: for flexible
and elastic mataerial, e.g. knitwear,

581-121 E1221 / 581-151 E1521 [/ 581-321
E3221: Buttonhole with eve and round tack;
from 5 10 8 mm width; cut before or after
sewing; with lower gimp, typical applica-
tions: men's wear, ladies” waar, sportswear.

581-121 E1221 / 581-151 E1521 / 581-321
E3221; Buttonhole with eye and cross tack,
from 5 to B mm width; cut before or after
sewing; without gimp; typical applcations:
men's wear, ladies’ weaar, sportswear,

581-151 E1521 with supplementary kit
0580 590734: Buttonhole with eye and taper
bar; from 5 10 8 mm width; cut before or
after sewving; with lower gimp; typical appli-
cations: with supplemeantary kit 0530 590734
for the processing of garment leather,

581-112 E1101 / 581-312 E3107: Button-
hola with eye and round tack; up 1o 5 mm
width; cut after sewing; without gimg; typi-
cal applications: men's wear, ladies’ wear,
sportswear.

581-112 E1121 / 581-312 E3121: Button-
hote with eye and cross tack; from S0 B
mim width; cut bafare or after sewing; with-
out gimg; typical applications: classic
trousers and blazers.

581-141 E1421 f 581-341 E3421: Button-
hole with eye and taper bar; from 510 8
mim wadth; cut before or after sewing; with
lower gimp; typical applications: decorative-
effact buttonhole for sportswear and safe-
TyWear,
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Knopflochanwendungen / Buttonhole applications

581-112 E1151: Augenknopfloch mit Run-

driegel, bis max. & mm Breite; Schnaidvor-
gang nach dem Nahen; ohne Gimpe; wihl-
pbarer Nahbeginn: Nahbeginn und Nahende
iegen kurz unternalt des Auges - der Rund
negel 15t perfekt sauber; typische Anwendun-
gen: Hinterhosentaschen und Armelschiitz,

581-121 E1201 / 581-151 E1501 / 581-321
E3201: Knopfloch ohne Auge, ohne Riegel,
bis max. 5 mm Breite; Schneidvorgang
nach dem Nahen; mit unterer Gimpe,
typesche Anvandungen: Reversknopfloch in
Sakko, Mantel, Blazear,

581-121 E1201 / 581-151 E1501 / 581-321
E3201: Augenknopflach ohne Riegel, bis
max, 5 mm Breite; Schneidvorgang nach
dam MNihen; mit unterer Gimpe; typische
Armwvendungen: Revers- und Kantenknopf-
loch in Sakko, Mantel, Blazer

581-321 E3201:  MULTIFLEX™ —vanable
Schnittiange ohne Messerwachsel - kurzes
Knopfloch.

581-121 E1221 / 581-151 E1521 / 581-321
E3221 mit Ergdnzungssatz 0580 530734:
Augenknopfloch ohne Riegel, von 5 bis B
mm Braite; Schneidvorgang vor odar nach
dem Nahen; mit unterer Gimpe; typische
Armaendungen: mit Erganzungssatz fir die
Vararbeitung von Bekleidungslaeder,

581-141 E1423 / 581-341 E3421: Augen-
knopfioch mit Kellriegel, von 5 bis 8 mm
Breite; Schneidvorgang var oder nach dem
Mahen; mit unterar Gimpe; typische Anwer-
dungen: Jeans und Sportswear.

581-121 E1201 / 581-151 E1501 [ 581-321
E3201: Augenknopfloch mit Keilnegel, bis
rmax, 5 mm Breite; Schneidvorgang nach
darn Néhen; mit untarer Gimpe; typische
Armwendurgen: Jeans und Sportswear,

581-151 E1590 oder E1595 / 581-341
E3401 oder E3421: Schndrloch mit einam
Schneid-Durchmesser von 1 bis 5 mm oder
mit einem Schneid-Durchmesser von 5 bis
7 mm; Schneidvorgang vor oder nach dem
Mahen; typische Anwendungen; Sportswear,
Jeans, Berufsbekleidung, Uniforman,
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§81-112 E1151: Buttonhaole with eye and
raund tack; up to 5 mm width; cut after
sewing, without aimp; adiustable start posi-
tion: buttonhole start ang finigh are posi-
tioned shortly balow the eye, this results in
& perfectly neat round tack; typical applica-
tions: hind trousers pockets and sieeve vent.

581-121 E1201 / 581-151 E1501 [ 581-321
E3201: Buttonhole without eye; without
tack; cut after sewing; buttonhole width:
max. 5 mm; with lower gimp, typical appl-
cations: lapeal buttonholes In men's ckets,
coats and blazers,

581-121 E1201 / 581-151 E1501 f 581-321
E3201: Buttonhole with aye, without tack;
cut after sewing; buttonhole width: max, 5
rmm; with lower gimp; typical applications:
buttonholes in coats, jackets, blazers -
lapels and fronts.

581-321 E3201: "MULTIFLEX" - vanable cut
length without manual block change - short
buttonhole.

581-121 E1221 / 581-151 E1521 [ 581-321
E3221 with supplementary kit 0580
590734 Buttonhole with eye, without tack;
from & to B mm width; cut before or after
sewing; with lower gmp; typical applice-
tions: with supplementary kit for the pro-
cessing of leather garmant.

581-141 E1423 [ 581-341 E3421: Button-
hole with eye and taper bar, from 5 to

8 mm width; cut before or after sewing;
with loweer gimp; typical applications: jeans
and sportswear.

581-121 E1201 / 581-151 E1501 / 581-321
E3201: Buttonhole with eya and taper bar,
up 1o 5 mm width; cut after sewing; with
lower gimp; typical applications; jeans and
SpOrtswWear.

581-151 E1590 or E1595 / 581-341 E3401
or E3421: Round eyalet with a cut dia. from
1 10 5 mm or from 510 7 mm = according
to subciass and E-group; cut before or after
sewing; typical applications; sports- and
workwear, jeans, uniform,
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Anwendungen, Zusatzausstattungen / Applications, optional equipment
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Bausatz 0580 590574

~Riickhaltebigel fir Hinterhosen™

zur leichtaran Handhabung bei der Verarbei-
tung von Knopfldchern in Hinterhosenta-
schen bei geschlossenen Taschenbeuteln.

Bausatz 0580 591224 (fir 581-112, -141,
-312 und -341) oder Bausatz 0580 592274
(fiir 581-121 und -321)

~Mittenanschlag fir Hinterhosentaschen”
fiir exaktes Positionieren der Hinterhosen-
knopflocher auf die Mitte der Tasche (bei
nicht geschlossenen Taschenbeuteln).

Néheinrichtung E1403/E1423

speziell fir 581-141; mit speziellen oberen
Stoffklemmen fir die Hosen- bzw. Jeans-
bund-Veraroeitung; zum Ausgleich von
unterschiedlichen Materialdicken (Einschlag
Mahtzugaben) bei Hosenbunden.

Bausatz 0580 590504 . Auflagetisch”

fir stehende Arbeitsweise und leichtere
Handhabung von Sakkos, Blazern und Mén-
teln, auch bal Mehrstellen-Arbensplatzan.

Bausatz 0580 590384

~Langs-Einlegen”

speziell fir 581-112, 581-121, 581-151; fir
Knopfldcher parallel zur Nahgutkante; 2. B,
bei verdeckten Knopfleisten und Ménteln.

Programmierbarer Nahstart

Méglich bei allen Knopflochautomaten nur in
Verbindung mit Rundriegel, z. B. bai Hinter-
hosentaschen oder Armelraupen.

581-151 - Ergénzungssatz 0580 591694;
Bausatz fir Nahlingen bis 68 mm,

z. B. flr modisch Obargrofie Kndpfe in der
DOB und bei Manteln.

581-151 = Naheinrichtung E1504 fir
Strickware und Ergéanzungssatz 0580
590804 ,obere Gimpe"

obere Gimpenfihrung fir zusétzdiche Form-
stabilitat von Knopfldchern in Strickware;
bestehend aus oberar Gimpenflihrung mit
Anbausatz.

Assembly Kit 0580 590574

“Fabric deflector for hip pockets®

for easier handling when sewing button-
holes in hind trousers pockets with closed
pocket bags.

Assembly kit 0580 531224 (for 581-112,
=141, -312 and -341) or assembly kit 0580
592274 (fir 581-121 and -321)

“Centering Device”

for precise central positioning of buttonholes
in hip pockets (pocket bags not closed).

Sewing equipment E1403/E1423
especially for 581-141; with special upper
fabric clamps for the processing of trousers
and jeans waistbands. For the compensa-
tion of different material thicknesses (fold-
ed seam allowances) when sewing trousers
waistbands.

Assembly Kit 0580 530504 “rest table”
for standing operation and easier handling
of jackets, blazers and coats, also for multi-
machine workstations.

Assembly Kit 0580 590384

“Parallel Buttonholes to the fabric edge”
especially for 581-112, 581-121, 581-151;
for buttonholes parallel to the fabric edge;
e.g. for covered button plackets and coats.

Programmable sewing start

Possible for all eyelet automatic button-
holers = only in conjunction with round tack
[e.q. sleeve vent buttonholes or hind
trousers pockets).

581-151 - Supplementary kit 0580
591694

Assembly kit for sewing lengths up to
6B mm, e.g. for fashionable extra-large
buttons in ladies’ outerwear and coats.

581-151 = E1504 Sewing equipment for
knitwear and supplementary kit 0580
590804 “upper gimp”

upper gimp guide for added stability

of buttonholes in knitwear; consisting

of upper gimp guide with mounting kit.
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MULTIFLEX Anwendung - Ndhen und
Schneiden von zwei unterschiedlichen
Formen:

Einfachstes Umstellen bei Anwendungen
im Militérbakleidungs- oder Jeans-Beraich.
Beispigl: Augenknopfioch mit Gimpe, Keil-
riegel und Schndrloch ohne Gimpe im
schnellen Wachsal ndhen, schneiden und
alle Wahfaden kurz abschneiden (581-341
mit Naheinrichtung E3401/E3421).

MULTIFLEX application — Sewing and
cutting of two different shapes:

Easiest conversion for applications in the
field of military clothing or jeans.

Example: Sewing and cutting of eyealet but-
tonholes with gimp, taper bar and round
eyalats without gimp in rapid change and
cutting all sewing threads short (581-341
with sewing equipment E3401/E3421).

MULTIFLEX Anwendung - Nahen und
Schneiden von unterschiedlichen Lan-
gen:

Anwendungsbeispiel .Damenblazer-Vorder-
kante und Armelschlitz” - Augenknopfic-
cher in unterschiedlichen Langen nahen.

MULTIFLEX application - Sewing and
cutting of different lengths:

Example of application "front edge and
slgave vant in ladies’' blazer” - sewing of
evelet buttonholes of different lengths.

DURKOPP ADLER



581 BASIC / CLASSIC / MULTIFLEX
Zusatzausstattungen / Optional equipment

Ergénzungssatz 0580 590704

~ohne Auge”

speziall fiir 581-112, -121, -151: fiir Knopf-
Iocher ohne Auge: bestehend aus einem
Knopflochmesser; max. Schnittlange

42 mm.

Ergdnzungssatz 0580 590714
«Schmales Knopfloch™

fir Knopfldcher mit max. 5 mm
Knopflochbreite; zur Umristung von MNah-
einrichtungen breites” auf,schmales™
Knopfloch; bestehend aus einem Spreizer
{links); untere Stoffklemmen je nach E"
saparat bestellen.

Ergénzungsatz 0580 590724
=handarbeitsahnlich”

speziell fir 581-112, 581-121, 581-151, 581-
312, 5B1-321; fir ein plastisches Knopfloch;
ermaglicht die Verwendung von Unterfaden
MM 30/2 0. &.; bestehend aus einem
Greifer (links).

Ergdnzungssatz 0580 590734
#Knopflacher in Leder”

fur die Verarbeitung von Bekleidungsleder;
bestehend aus einer pilzfarmigen Stich-
platte; spezell fir 581-121, 581-151,
581-321.

Ergénzungssatz 0580 590754

~Kkleines Knopflochauge”

speziell fir 581-112, <121, <1581, -312, -321;
fir eine Knopflochaugengrélie von

2.1 x 3,2 mm; Schnittlange max. 38 mm;
bestehend aus einem Knopflochmesser.

Erganzungssatz 0580 590744
<Knopflocher in Popeline”

speziell fir 581-121, -161, -321; verhindert
bei feinen, dicht gewebten Materialien das
Einrollen der Schnittkanten; speziell fir
Schneidvorgang vor dem Nahen; beste-
hend aus einer Stichplatte.

Mahergebnis links: ohne Ergdnzungssatz;
Nahergebnis rechts: mit Erginzungssatz,

Supplementary Kit 0580 530704
“Without Eye”

especial for 581-112, <121, -151; for button-
holes with-out eye; consisting of a button-
hole knife; max. cut length 42 mm.

Supplementary Kit 0580 530714
“Marrow Buttonhole™

buttonhole width max. 5 mm; for the con-
varsion of E-groups “wide" buttonhole to
“narrow” buttonhole; consisting of a Ifh
spreader. Lower cloth clamps must be
ordered separately, depending on the
E-group.

Supplementary Kit 0580 530724
“Relief Type Buttonhole®

especial for 581-112, 581-121, 581-1581,
5B1-312, 581- 321; facilitates the use of
looper threads MM 3043 and similar; con-
sisting of a Ifh looper.

Supplementary Kit 0580 530734
“Buttonholes in Leather Garments®

for processing garment leather; consisting
of a8 mushroom-shaped throat plate; espe-
cially for 581-121, 581-151, 581-321.

Supplementary Kit 0580 530754

“Small Eye”

espacial for 581-112, <121, 151, -312, -321;
for an eye size of 2,1 x 3,2 mm; cut length
max. 38 mm; consisting of a buttonhole
knifa.

Supplementary Kit 0580 590744
"Buttonholes in Poplin®

especial for 581-121, -151, -321; avoids the
rolling effect in fine and densely woven fab-
ric; especially suitable for cutting mode
"cut before”; consisting of a throat plate.

Sewing result I'h: without, rh with supple-
mentary kit.
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581 BASIC/ CLASSIC / MULTIFLEX
Zusatzausstattungen / Optional equipment

DURKOPP
ADLER

Ergénzungssatz 0580 590854
~Schnirlocher 581-112°

fiir Schniirldcher in Doppelkettenstich;
Durchmesser von 1 bis 5 mm (Schneid-
pakete separat bestellen); bestehend aus je
zweil obaren und unteren Stoffklemmen
linksfrechts.

Erganzungssatz 0580 590864
<Schnirldcher 581-112"

fur Schnirldcher in Doppelkettenstich;
Durchmesser von 5 bis 7 mm (Schneid-
pakete separat bestellen); bestehend aus ja
zwei oberen und unteren Stoffklemman
links/rechts.

Bausatz 0580 590294

«~Anschlag fir den Abstand von
Knopflech zu Knopfloch™

speziell fir 681-112, -121, -151, =312, -321;
fur Abstdnde von 65 — 300 mm; Anbringung
rechts oder links der Nahstelle; bestehend
aus ainem Anschlag mit Befestigungssatz.

Bausatz 0580 590604
«Langs-Anschiebetisch”

speziell fir 581-112, <121, <181, -312, -321;
fur leichtere Handhabung ven Sakkos und
Ménteln bei Lingsaufstellung; bestehend
aus einem Anschiebetisch mit Befesti-
gungssatz, nur in Verbindung mit Gestall
MGES 400114,

Bausatz 9880 580002

~FuBschalter”

fur die Funktionen: .Klammer schliefen”
und ,Mdhstart”; bestehend aus einem
FuBschalter und Verbindungskabel.

Bausatz 0580 590564
~Laser-Markierungsleuchte™

fur einfaches und exaktes Positionieren des
Nahguts; eine Laserlinie markiert die Knopf-
lochmitte; ein Punkt in der Laserlinie
markiert das Knopflochauge; bestehend
aus einer Laser-Markierungsleuchte mit
Anbausatz,

Supplementary Kit 0580 590854

“Round Eyelets with 581-112°

for round eyelats in double-chainstitch;

1 to 5 mm dia.; cut packages to be ordered
separately; consisting of r'h and I'h upper
cloth clamps.

Supplementary Kit 0580 590864

*Round Eyelets with 581-112"

for round eyelets in double-chainstitch;

5 to 7 mm dia.; cut packages to be ordered
separately, consisting of r/h and b upper
cloth clamps.

Assembly Kit 0580 590294

“Spacer for the distance between the
buttonholas”

especial for 581-112, -121, <151, -312, -321;
adjustable from 65 to 300 mm; can be used
on the r/h or on the Uh side; consisting of
the spacer and a mounting kit.

Assembly Kit 0580 530604

“Additional Table”

especial for 581-112, <121, <151, -312, -321;
for easier handling of jackets and coats
with parallel buttonholes; consisting of the
additional table with mounting kit. Only
suitable with stand MGSE 400114,

Assembly Kit 9880 580002

“Foot Switch®

for activating the clamp functions and the
sewing cycle; consisting of the foot switch,
a mounting bracket and a cable.

Assembly Kit 0580 590564

“Laser Marking Light”

for easy and precise positioning of the
material; a laser line marks the buttonhole
centre; a dot in the laser line marks the
buttonhole eye; consisting of the laser
rmarking light and a mounting kit.

DURKOPP ADLER



581 muLTiFLEX
Zusatzausstattungen / Optional equipment

Bausatz 0580 530504 ,Auflagetisch” fir
stehende Arbeitsweise (581-112, 681-121,
5B1-312, 581-321). Beispial fur die leichters
Handhabung voen Sakkos, Blazern und
Mantaln, speziell auch bei Mehrstailen-
Arbetsplatzen.

Assembly Kit 0580 530504 “rest table™
for standing operation (581-112, 581-121,
BRE1-312, 581-321) and ea=ier handling of
jackets, blazers and coats, especially for

multi-machine workstations.

Bausatz 0580 591524 ,Fotozellen fir
automatische Knopflochsequenzen®

Die optionale Lichtschranken-Einrichtung
erkennt vollautomatisch die Mahposition
und aktviert das jeweils richtige Knopfloch-
programm (nur fir 581-312 und 581-321).
Zum Beispiel fir unterschiedliche Knogpf-
lochldngen beim Sakko: Kantenknopflacher
mit Auge und Reverknopfloch ohne Auge.

Assembly kit 0580 591524 “Photocells
for automatic buttonhole sequences”
The optional light barrier attachment recog-
nisas the respective sewing position and
activates the appropnate buttonhole pro-
gram — fully automnatically tonly for 581-312
and 581-321). For example different button-
hole langths in men’s jackets, edge button-
holes with evelet and lapal buttonhole with-
out eyalet.

Bausatz 0580 591234 ,Tandemaufstel-
lung” fir die Verknlpfung von zwei Nihau-
tomaten bel Mehrstellen-Arbeitsplétzen.
Zwei speziglle Bundelklemmen mit einem
kieinen Dreieckstisch sind als Spezialanferti-
gurng (1550095) erhédltlich

Assambly Kit 0580 591234 “Tandem
operation” facilitates the combination of
two automates for multi-machine worksta-
tions. Two special bundle clamps with ong
srmall triangular table are available as special
manufacturing (1550095},




Hh81 Basic/ cLassic Q] RURKOPP
Die technischen Daten / The technical data

# { g ® g ® cc

Schndrioch, Einladeninttenstich
Jackey By Troupars Spertnwaar Krifwar Eypiet, single thramt chaiestitoh
s|m-112  EnmcEn2rt |ENst ETI0i* JENIY”
581121 E1Z20* JE1Z1* E1Z01° JE1221" E1204°
581141 E1401* f E1421° E1401° / E1421° | E1403° / E1423°
581-151 E1S0N* fEIS1*  |E1501*SEVSAY* |ENSO0* /ETS21* | E1S01° fETSI10 E1504° /E1524* | E1580° / E1595*

* = Emppfchimn Nahainrichteng fir cypischa Arwsndung  Becommandin sewdng aqodemant or fpvcal application

Naheinrchiungen | Knopfloch- und Riegelform Nihbreiten INShidngen Schnittidngen Schnaidmodus
E-gronps Eyeiet type and lack fype Sewing widths | Sewing lenghts  Cutting fanghts Cutting mods
© ©
H e
o e -
|mm] max. fmm] {mam] [mm]
581-112 E1im * % A A A A A A ® 5 6-38 8-3 1036 LA
| EN21 * ¢+ A A A A A A+ -0 6-38 8-36 1036 CBICA
E1151 & A A A A A A # 5 =2 8=24 1024 CA
S81-121  E12m A A ® & & % o & & 5 6-38 8-38 10-38 CA
| E1zn A A% |(% & & % & & 5-H 6-38 -3 10-38 CH/CA
E1204 L) A & * ] i-38 B- 10 38 LA
581141 E1401 * & A |A A A A A # 5 letd—36"** |lx10-32 x10-32 CA,
E1403 # % A A A A A A 5 Lk12-36** [x10-32 Lx 1032 Ca
E1421 * % A A AlA A A # 5-B Lei2=36** [lx10-32 lx10-32 | CB/CA
E1423 ¢ & A A A A A A e 5-8 Lx1Z2-36"* (lx10-37 x10-32 CB/CA
581151  E1501 A A A A A A A A e S 6— 42 [max. 6B | 8- 42 [max. 50%) 10 - 42 {max. 50°) CA
E1521 A A A A A A A A & 5-5 B— 47 [max. 68%) | §— 42 [max. 50°) 10— 42 max. 50%) CB/CA
E1504 A A A A 5 6 - 42 [max. 68%) | B~ 42 [max. 50°| 10— 42 {max. 50 | CA
| E1524 A | s | i B G- 42 [max. 50%) | 8~ 42 [max. 50°) 10 - 42 (max. 50%) | CA
E1590 A~ B1-5* CA/CA
E1595 A ps-71" CB/CA

8 = Schnaiden vor dam Nahen ! Cut belve sewing: CA = Schnedden nach des Mhen | Cur after sewing, CB/CA = Schnusdan vor nder nach dess Mahen [ Cuf bedes or cut after seving
A = Fypisthi Anwesdurg [Epfahbog) | Trsvesd appheation frecasmendod] = Moglichs Aewerdurg | Possible sgalisalion

Fim sind sichangig von Naheirrichtung und Schranlangencaiat | Sewing Engha. cutiing fangihs ane oanendiag o E-proup and oot lengt packegs;

** = Einladonimtianstck, Scholroch / Bingle stvined chimsrifch, oin

"= Verfighare Dingenpakatn fr Mihifiagen / Avedable fengtte packages (i sowing lengtie L1 « 12 - 28 mm, L2 # 16 - 78 mm; 13 = 24 - 38 mm

o) ks RR[P L]

Stich- | Stichef Eine fickzack-  Klammer- oder  Eetten- Durchgang | Madel- | Absaug- | Nadel- Madel- | Bedienfeld

linge | Min Madel | Doppel- | Stoffschisber-,  stich- beim |faden- | vorrich- | system stirke | mit
katten- Unter- pnd Ober-  graifer Liften | wichter |tung Programm-
stich transpart sleuenmg

L]

]

Stich | Shichesy | Single | Jigrag Clamp- or bottom | Looper; Cmﬂrx:ehhedk Smrm Needie Needie | Opsrating
length | min, meedia | dowbie feed and clamp-, | crossing | wihern {thead | device system Sizg panel with

chain- dog- or rail top lifting | monitar DrOQram
stitch feed contral
[mm] [min”] ma. [rmam ] mia. | [
581 | 0= 20 | 2500 [ ] L L ] L 14 | . . 579 90-130 @

@ = Sanensusmaing ! Siendeed squipment

Mennspannung | Leistungs- Gewicht, Abmessungan Gimpenfaden- Synthetik/
Nominal voltage | 8ufnahme Nahkopf (L&nge, Breite, Hohe) (berwachung Umspinnzwirn
| Power Weight Dimensions s G thread Nm Simihetic/
consurnption | head only {Lemgth, Width, Height! mOnior LCore threag
V], [He] | va) max. | gl [ML] Tbar] | [mem] max. [Nm] maoc
581 T30V, 50460 He | 05 120 0 & 1080 750 1050 2 (581-141 only} 30/3 - 12072

O = Dmiorals Jusazmnstanung [ Gptioes! sowpmant
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581 muLTIFLEX
Die technischen Daten / The technical data

Fadenabschneidsystame
Thread trimming systems
- ;ﬂ % - .'{‘E - I.% %,,ig
Madel- und Grerferfaden kurz Nadettaden kurz, Graiter- und Madel-. Greifer- und Gimpenfaden | Gimpe
Gimpenfaden lang kurz
Meedle- and looper thread short MNeedle-thread short, looper- Neodie-, fopper- and gimp-thread | Gimp
and gimp-thread fong shart
581-312 L] ohne / withaut
581-31 [ ] mit oder ohne [ with or without
581-341 L 3 mit oder ohne £ with or without

Mbgliche Schnittformen mit der Grundausstatiung
Possibie cut contours with standand equiprment

Standand Augd [ standavd oye

A m A 3
Standard Auga / stardavd wryn
Kl Augs | svall me

581 MULTIFLEX @ L L ] L L L L
® = in der Grimsdacsistiong entahan | Fat of siandand egmprst

Méagliche Schnittformen mit Zusatzausstattungen (Schneidwarkreuge / Ergdnzungssatze)
Possible cut comtours with optional equipment (cutting tools / supplemeniary kits)

#10-40mm

38 £ i
; it =
3 : :§§ g
£ §§ §
Messar [ Knife 0580 591424 | 0580 591434 0580 531434 2 1.0 mm
' 0580 591454 1 1.5 mm
0580 591464 & 7.0 mm
0580 591474 0 3.0 mm
0580 591484 & 4,0 mm
MONDFLEX [ 0580 591494 0580 591504 0580 591514
Messer und
Schneidblock /
Kiife and
cutting block

DURKOPP ADLER




581 mutTiFLEx @I DSRKOPP
Die technischen Daten / The technical data

s81-n2
581-31
581-341

581-3:12

581-3

M{ngﬂ

SadyBlaner Hose FWEar Schndroch und Keoplloch im Wechssl
Jackay B T Coai | Spotowes Roud eyelet and myulf bettonbols miemarely
E3m*® fENIN* EnoT® JENNt E31m* FENZT®
E3201* / E3221* E301* / E3221°

E3401° f E3421° E3401* F B2 B34 S E34” E30*® /E3421*

* = Emplohizna Naheinnchiung fir typesche Ameending | Recommanded sewing aqmbment for oacal soelicabon

Naheinvichiungen | Knopflach- und Riegelform Nehbreiten | Nahidngen Schnittldngen Schneidmodus
E-growps Evelet type and tack fype Sewing widths | Sewing lenghts | Cutting lenghis Cuiting mode
o o
¥
¥k -
_ [mm]max. | {mm] {mml [mm]
E3M $ ¢ A A A A AL AGSS 6-2 8- 10-38 CA
BN * % A A A A A A% 5-8 6-38 8-38 10-38 C8/CA
Ex2m A b * & % 4+ % &+ & 6-38 8- 10-348 CA
Eaz2 A A * & & % » & @ 5-8 G- §-38 1038 Cama
E3401 * &+ A A% % % & 45 Le12—36* lx10-32 x10-32 CA
E3421 * % A A% (% % &% A H-B Le12-36*** |lx10-32 Lx10-32 CB/CA

[8 = Schnaiden vor dem Mahes / Cut bedorm sewing. CA = Schrsiden rach dem Nahen £ Cuf afiar sewang CB/CA = Schneiden vor coier nach dem Mahen £ O befiors or cuf after sewing
e mmﬁmﬂml}ﬁmflmhrhnMO Méghchn Anweendung § Possiti spplicsbion
v NEhngen, SchaiitBingen sind sbldingig von Naheirichueg und Scheatingergakat | Sewing lengihs, culting vl are dapencing o Egroug sed cut langth pavkage:
* = Fofadanketiamtich, Schnirioch /- Singlr thread chaistich. syt
= Verlligtar Langenpaiate fir Nahidngen / Awadabls inngths packages fir sewing langihe L1= 12 = 24 mm; L2 = 16 ~ 28 mm; L3 = 24 - 36 mm

e ———

Stichtdnge  Stiche/Min. | Eine Nadel Jickzack- Klammer- oder Stoffschieber., | Kettenstichgreifer  Durchgang beim Lifien
Dogpelkettenstich | Unter- und Obertransport

Stitch length | Stiches/min, | Single needle | Jigzag Clamp- or battom feed and Looper, crassling | Clearance when lifting
double chainstitch | clamp-, dog- or rail top feed

[men] [min | ma. [mim] mrax.

05-20 2.500 L ] . . ] 14

® = Seenjstatteg | Saode sqrgrenl

Ty P2 - - B
i || o =7 uEu

LI =

MULTIFLEX — | Gimpenfaden- Madelfaden- | Absaug- | Nadelsystem Madelstarke Bedienfeld mit
Schneidsystam | iberwachung wachter vorrichiung Programmsteuerung
MULTIFLEX - | Gimg thread Needle thread Suction device. | Moedle system | Nesdls size Operating panel with
Cutting System | manitor monitor program comtrof

L 2 ) {581-341 only) L ] ] 1 579 90-130 ®

@ = Sanensusxatng ¢ Siendeed squipment 2 = [oonals Zusanessiamanyg J Ophoral anpment

Mennspannung | Leistungs- | Gewicht, Lufthedarf je Abmessungen Synthetik/
aufnahme Mahkopf Arbeitshub / Luftdruck (Lange, Breite, Hohe) Umspinnzwirn
Noiminal voltage | Power Werght, Air requrirement Dimersions Nm Swthetic/
copsumption | head only par stroke // Air pressure | (Length, Widhh, Height) Core thread
[V]. [Hzl VAlmas | [kgl [NL] [bas] [mm] max. [Mm) max.
T30V 50460 He 05 120 30 B 1.060 750 1.050 30/3 - 12002

DURKOPP ADLER



- Fi

DURKOPP ADLER AG

Potsdamer Strafke 180

33719 Bielefeld

GERMANY

Phone  +49 {0} 521 / 825-00

E-mail marketing@duerkopp-adier.com
www.duerkopp-adler.com

581 muftiflex

BLUGCOMPETE

Partmer of the Engi meering Industey
Sustainability Inftiative

Subject 1o design changes « Part of the machines shown with addittonal equipment - Printed in Germany - 90289 100581 01 - DE/EN - 04/2018

Copyrght @ Dirkopp Adler AG - 20718 « All rights reserved - Reproduction or publisation - evan in extracts - s prohebited without peof written permssion of Dirkopn Adler AG




