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D867 Innovative and digitalized flatbed machines for perfect
(-70/-100) seams In medium-heavy duty applications

Innovative und volldigitalisierte Flachbettmaschinen fur
MDE LTA perfekte Nahte in mittelschweren Anwendungen
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D867 M-TYPE DELTA e-con

DURKOPP
ADLER

Pioneering technology / Wegweisende Technologie

M-TYPE DELTA e-con — The most innovative and future-oriented plat-
form in the medium-heavy application range

With the fully digitalized and anergy efficient M-TYPE DELTA e-con platform
Didrkopp Ader sets highest standards in the medium-heavy apphicaton range

The sophistrcated sewing kinematics in combination with the programmable
satting elaments ensure parfect and reproducide sewing resulls = even in
partieudarly demanding matenals. At the same time, the DELTA e-con actively
supports the sawing process and makes the production processes much bet-
ter, faster and more effective

The moaular control concept and flesbde interfaces further enable easy con-
nection to Industry 4.0 and Poka Yoke applications and make the DELTA e-con
tha most sophisticated and advenced sewing system in the industry

M-TYPE DELTA e-con - the platform of the future

= Sustainable production due to 25% lower power consumgption ersus com-
parable competitor machines® at highest performance and additional energy
savings due to automatc shuidown of drives and lights whan the machine
is not in use

= Extremaly short changeover time to new work ta5ks due to automatic and
individus! adpustmeant of the machine to the user and the next work step

= Guided sewing by the operator for maximum guahity of the sewang result
and avoidance of rejects

* |ncreasing the benefits of 1ne maching over time due to new sofware Bpps
and flexible and quickly expandable hardwara

= Sugnificant reduction of machine downtimes a3 a result of aciive maintenance
and repair suppon for the technician

= |mmediately ready for use in @ QONDAC machine network - connect and
mangge your machings

M-TYPE DELTA a-con - Die innovativste und zukunftsweisende
Plattform im mittelschweren Anwendungsberaich

Wit der Plattform der voll digitatisierten und energieetfizienten DELTA e-con
setzt Ddrkopp Adler hochste Standards im méttelschwernen Anwendungsberaich

Die ausgereifte Mahkinematik in Verbindung mit den programmierbaren Stell-
eiamentan ermoghcht parfekie und reprodunierbare Mahergebnisse — auch in
basondars anspruchsvollen Matenaban, Ghechzaitg unterstitzt die DELTA
e-con aktiv baim Nihprozess und macht die Abiaufe in der Produktion wm ein
VieHlaches besser, schneller und effektivar.

Das rmodulare Steusrungskonzept und flecubde Schnittstallen ermaglichan
weiterhin dig einfache Anbindung an Indusine 4.0 und Poka Yoke Applikationen
und machen dis DELTA e-con zum ausgeraiftesten und fortschritthchsten Nah-
systam der Branche.

M-TYPE DELTA a-con - die Plattform der Zukunft

= MNachhaltige Proguktion durch 25% geringeren Stromverbrauch gegendber
vergleichbaren Wetthewerbsmaschinen® bel hichster Leistungsiahigheit
und zusatzlicher Enargiesnsparung durch avtormatisches Abschalten der An-
fnebe und Beleuchtungen bes nacht Mutzung der Maschina

= Extrerm kurze Umstellungszeit auf news Arbeitsaufgeben durch automatische
und indriiduelle Einsteliung der Maschine auf den Benutzer und den nich-
sten Arbeitsschritt

» Geflhries Nahen der Bedienparson fir reduzierte Anlemzaiten bel maxima-
ler Qualitat des Mihergebnisses Und Varmeidung von Ausschuss

= Sieigerung des Mutzens der Maschine dber die feil durch neus Software-
Apps und flexibel und erweiterbare Hardware

= Dautlicha Verklrzung von Maschinenstifistandszeitan durch aktive Warlungs-
und Reparaturunterstitzung des Technikees

= Sofort einsatzbareit in enem QONDAC-Maschinennetnwerk — vérnetzen und
varvwalian Sie lhre Maschinen
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D867 m-TYPE DELTA e-con

High performance technology / Leistungsstarke Technik

Your specific advantages of the M-TYPE DELTA e-con DBET:

+ M-TYPE DELTA e-con with programmalbie satting elaments for reproducible
sewing resuits

= 5 subclasses (single and twin needle varsions) each also as longarm ver-
sicns wath a clearance of 700 or 1,000 mm with application-specific hook
sizes (XL or XXL) and thread trimmeng systems (standard thread trimmey,
short thraad trimmer or long thread trimmer)

* Automatic ensdgy saving mode

= (ntegrated sewing drive with network capable “DAC flex control™ incl, op-
erating panel Commander Delta ensures cptimum functionalsty amd mas-
mum ease of use for " Industry 4.0 apolicatons”

= Machine-specitic sotbwara with infuitive user intertace for convensnt ad-
mirstration of sewing paramaters

= 530 storage locations for machine sattings {setup) or complax seam pro-
grams with 30 seams or sections max

= Graphical visualisation of the process progress within the seam programs

= Programmable setting elements for stitch length adjustment. sewing foot
stroke, sewing foot pressure and sewing foot Efting height and needis
thresd tension by means of integrated stepper motor

= (ntegrated material thickness detection (MTD) for optimzation of sewang
parametars dunng the sewing process

= Optimised working area due to enlarged clearance of 350 / 700 /1,000 mm
=128 mm

* Enlarged bobben capacity due to XL hook (@ 28 mmj) and XXL hook (3 32
mimy

* Reproducible handing due to electronically driven, programmable edge
guides toptonal)

= Parfect quality thanks to optional function "Meat Seam Beginning” (NSB)

* Pravantion of rejects by optional functson "Skip Stitch Detection” (SSD}

* Easy and precise needie positioning due to electronical handwheal (scroll
whaeall

= improved sewng results due 10 new sewing kinemancs, especially for thine
ner sawing materials

* No compressed air requined {except the use of additional egquipment Gke
noedie cooling or remaining thread monitos)

Ihre spezifischen Vorteile der M-TYPE DELTA e-con DBET:

* MTYPE DELTA e-con mit programmiarbaren Stellelemantan fir reproduriar-
bara Nahargabnisse

= 8 Unterkdassen (Em- und Zweinadelsustihrungan) jeweils auch als Langamm-
Versionan mit ainem Durchgangsraum van 700 oder 1,000 mm mit anwen-
dungsspezifischen Gradfargrolen (L oder XXL) und Fadenschneidsystemen
[Standard-Fadanabschneider, Kurz-Fedanabschnsider oder Lang-Fadenab-
schngidery

= pAutomatischer Enedgiasparmodus

* [ntegrierter Nahantrieb mél vernetzbarer  DAC fiex Steverung”™ inkl, Bedsan-
fesd .Commander Dwaita™ fir optimale Funktionalitat und hochsterm Badien-
komtort bed | Industrie 4.0 Applikationan®

* Maschinenspezifische Software mit intuitiver Bedienoberfliche zur komfor-
tablen Varwaltung der Nahparamater

* 999 Spaicherpiitze fir Maschinenainstellungen (Setup) oder komplaxen
MNehtprogrammen mit mex. 30 MNiEhten baw, Nahiabschnitten

# Grafischa Darstellung des Fortschrities innarhalb der Nahtprogramme

* Programmierbare Stellefemente fir Stichidngenverstellung, Nahfulthubhohe,

MNEhfulldruck und NahfuBlifiungshdhe und Nadel-Fedenspannung mittels in-

tegriartem Schrittmotor

Integriante Matenalstirkenerkennung (MTD) zur Optimierung der Nihpara-

meter wahrend des Nahprozesses

* COptimiertar Arbeitsbereich durch vergrolertan Durchgangsraum von 350 /
700/ 1.000 mm x 128 mm

* VergriBerte Spulankapazitat durch XL-Graifer (@ 28 mmi und XXL-Greifer
{8 32 mm)

* HAeproduziarbare Hanghabung curch elektromoterisch angetrisbens. pro-
grammierbare Kantenanschifge (optional)

+ Parfekte Qualitit durch optionale Funktion |, Sauberer Nahtanfang™ (NSB)

= Vermeidung von Ausschiuss durch optionale Funktion | Fehisticherkennung™
{500

= Lechte und genaueste Madelpositionierunyg durch efekronischas Handrad
{Scrofiad)

+ Verbesseria Nahergebnisse durch neue NEhkinematik insbesondase bei
dinnaren Nihmatenalian

* Kaing Druckluft erforgarich (husnahme: Veraendung von Zusatzausstetiun-
gen wie Nadelkihlung oder Restiadenwichier)
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D867 m-TYPE DELTA e-con DURKOPP
High performance technology / Leistungsstarke Technik

Automatic Material Thickness Detection (MTD)

All subciassas of the DBET are equipped as standard with a device for

maeasuring the material thickness undernaath the sawing faet. With this

measured value, essental sewing parameters such as thread tenswon, stitch

length, sewing foot stroke, sewing foot pressure and sewing speed can ba

activaly influenced during the sewing process in oeder to optimally adapt

the sewing rasult 1o the requirements. The results are iMprassive:

- No sttch length shostening with intreasing matedial thickness during the
S8WING process

— Optimum adjustment of the needle thread tension while simultaneously
redlucing the sewing speed and increasing the sewing foot siroke whan
overstitching cross seams

~ Dptimization of sewing foot pressure and sewing speed for each
application

Automatische Materialstarkenerkennung (MTD)

Alle Unterkiassen der DBGT verflgen serienmalig Obar eine Einnichtung 2ur

Messung der unter den Nahfllen vorhandenen Materialstirke. Mit diesam

Mesawart kann wihrend des Nahprozesses sul weseniiche Nahparameter

wie Fadenspannung, Stichifnge, NahluBhub, Néhtulidruck und Nahge-

schwindigkeit ektiv Einfluss genommen werden, um das NBhergebnis dan

Anforderungen optimal anpupassen, Die Aesuftate sind besindruckend:

- Keine Stichldngenverkiirzungen bei zunehmender Materialstirke wah-
rend des Nahprozesses

- Optimale Anpassung der Nadael-Fadenspannung bet gleschzeitiger Redu-
zierung der Nihgeschwindigkeit und Erbhung des Mahfulthubes baim

Ubernihen von Quarnihten
- Optimierung von Nabfuldruck und Nihgeschwindigkedt bel jeder Applik- Sewing resilt wih “MTD"
tion ? * " I e g L

Examples of the excellent equipment features:

The optmised thread tenson contept (controlled by a stepper maotor)
Improved climbing behaviour

Agaptation of the sewing kinamatics for a wida vaniety of materials
“Electranic handwheal”

Mater driven bobbin windar

Integrated kaypad with with two favourite keys

Optional threed nippar

Integrated demmable LED-underasm- and sewing kght enebles optirmum illu-
menation of the whole sewing area

Beispisle der exzellenton Ausstattungsmerkmale:

Optimiertes Fadenspannungskonzept (per Schrittmolor gesteuert)
Verbessares Klettarvarhalien

Anpassung der Mihkinematik T0r unterschiedlichste Materialian
«Elaktronasches Handrad”

Motorisch angetrisbensr Spuler

Imtegriere Tasterseiste mit 2w Favontentastem

Optonale Fadeneinmugsenrchiung

Integrierts, dimmbare LED-Unterarm- und Nahleuchte sorgen fir ogtimale
Sichiverhdltnisse des gesamien MNihbareichs.

DURKQPP ADLER



D867 m-TYPE DELTA e-con
Program control, operation panel / Programmsteuerung, Bedienfeld

DURKOPP ADLER

Program control with operating panel “Commander Delta™

Inv order to axploit the enormous patential of an M-TYPE DELTA e-con for specific apphcations, intuithe
operation 15 essental, The new “Commander™ operating panel was designed precsaly for this regquine-
ment, The moderm user interfaca of the 7" touch-screen operating panel, with freely positionable tunction-
af thes, anablas & customerspecss adjustmant of the main screan in manual mode as well a5 in autamat-
ic.moda. In additian to a powertul programming tool, the "Commander Delta™ has an extensive authoriza-
tian management system tor registered operators. Displaying POF files such as work plans or operating
instructions, playing video sequences ltutorials! as wall az a "Maintenance Managemant System” are fur-
ther strangths of ~Commander Delta”™

Programmsteuerung mit dem Bedienfeld .Commander Delta”

Urm das enarmea Potential der M-TYPE DELTA e-con anwendungsspezitisch ausschipfen zu kénnen, st
eine intuitive Bedienung essenziedl, Das neus Bedienfeld .Commander Dela™ wurde exakt fir diese Anfor-
derung konzipiert. Die modeme Bediencberfiiche des 7° Touch- Screen Bedientelds, mit frer positioniarba-
ren Funktionskachein, semoghcht eine kundenspaxfische Anpassung des Hauptbddscherms im . Manuefien
Modus” sowie im  Automatkmodus”, Neben einem leistungsfihigen Programmier-Tog! vedigt das Be
dianfeld  Commander Delta” Gber ein umfangreiches Barachtigungs-Management-System der angemeice-
ten Bediener. Das Anzegen von PDF-Datesen wia beispielsweise Arbeitspline oder Bedenungsanlestungen,
das Abspeslen von Videosequenzen (Tutonals) sowee ein "Wartungs-Management-System” sind weiterg
Stérken des ,Commandar Dafta”

Main screen "Manual mode™

Pictogram-orsented function thas allow aasy settng of tha relevant machine functions, Multifunction tiles
allow not only the activation of a tunction but also the simuitaneous adjustment of the corresponding pa-
rameter values,

Hauptbildschirm Manueller Moda™

Pikfogrammorienterte Funktionskachein erlauben ein einfaches Einstallan der releventan Maschinaniunk-
tionan, Mult-Funktionskacheln ermdglichen neben dem Axtivieran ainer Funktion auch gieichzeityg das An-
passen der zugehorigen Parametar-Warte,

Custom Main Displays
The main screens of both sewing modes can be contfigured to customer specifications. By simply adding
or remowing tiles, the range of functions is adapted to indnadual requirements

Benutzerdefinierte Hauptbildschirme
Die Haupthildschirme beider Méhmodi kdnnen kundenspezifisch konfiguriert werdan. Durch einfaches Zufi-
gen oder Entlarnan von Kacheln wird der Funktionsumiang auf die individuslien Bedirinissa angepasst

Parameter sattings (eq. thread trimmer)
All parameters can be convenianthy adjustad on the sorean. Meamingful pictograms of all functions signifi-
cantly facilitate the identification of the required paramaters,

Parameterainstellungen |z. B. Fadenabschneider)
Samtliche Parameter kinnen bequem am Bildschirm angepasst werden, Aussegekraftige Pikiogramme
allar Funktionen edeichtarn die ldentifikation der gesuchten Parameter signifikant..




QONDAC

Digitization and Networking / Digitalisierung und Vernetzung

Digitized sewing production becomes reality

With QONDAC Dirkopp Adler offers innovative networking salutions far
tha digital age in the taxtila industry, The product range includes software
modules that make it possible to obtain valuable insights into machine and
production data and o carty out corrasponding analyses and oplimizations.
Thus, it is possible to upgrade the DBG7 1o a fully networkad production
system via integrated imerfaces using QDNDALC

Increase productivity

* Configure your machines sutomatically by
means of workstep-specific sewing programs

* Modivate your employees by displaying target /
cyche times as well as parformancs, quality and
availabdity targets directly at the workplace

* Recognize bottlenecks immedately

Increase availability

= Reduce machine downtime through faster trou-
bleshooting

* Significantly reduce setup times by distributing
saettings from one machina to another

* Reduction of service times through centrally
provided machine updates

« Cwanigw of reak-time maching status of your

preduction

Improve quality

* Guide your oparators by providing warksiations _—
and Individual tipsfmedia directly at the work- o
staton I ;_ = :. 1

* Pravem unwanied changes in Sewing parame- . h:-;:’;ﬂl 1:
Lers L e

* Ensure that tha sewing paramMeTers in your pro- '|; e .-"l
duction facilities ara in accordance with the ‘:_ F '}‘

predelned settings from your product caveloo
ment

Available Software modules:

QONDAC Machine Control = offers functions for recording and displaying ma
ching data such as status, capacty uilzavon, searm data, pans produced and

production arrors

QONDAC Guided Warking — offers functions far job planning and contred. Da-
tailed Informanan 1s shown to the machine operator about the order, the pro
ducton progress and the work steps, in text form and as differom media

QONDAC Service Call - containg Tunctions that enable machine operators to
infarm responsible staff about problems or matfunchans of any kend
collectad dita can also be passod on to ERP or MES sysiem
softeare, e.g. for sef-created dashboards

QonNDAC AP

]! :
]

Die digitalisierte Mahproduktion wird Realitat

it QONDAC bletet Dirkopp Adlar innovative Vernetzungsidsungen fir das
digitale Zeitalter in der Testilindustrie. Das Produkiprogramm beinhaltet Soft-
wara-Modude, die es erlauben, wertvolle Einblicke in die Maschinen- und

Produktionsdaten zu erhalten und enisprechende Analysen und Optimierun-
gen vorzunshmen. So ist es moglich, die DBEY Ober integriarte Schnittstellen
mittels QONDALC mu ainem vollvarnetzien Produktionssystam aufzueerten

Produktivitdt steigern

» Konfigurieren Sie Thre Maschinen automatisch
mittals arbetsschritt-spezfischer NMahprogramme
Motnieran Sie fhre Mitarbeitanden durch die
Darsteliung von Zied- [ Zykhiszeitan sowie Leis-
tungs-. Oualitits und Vertbgbarkeits
am Arbertsplatz

= Erkannan Sia Engpdsse unmittelbar

islen direkl

Verfugharkeit erhdhen

= \arringerung der Standzedten durch schnellera
Fehlarbehabung

= Erhebliche Verkirzung der Einrichtungszeiten
durch Varteilung der Einstallungan von ainer
Maschine auf die anderen Maschinen

= \erkirzung der Senvicezeiten durch zeniral be-
reitgestefite Maschinen-Updates

» Uberblick Gber Echtzet-Meschingnstatus hrar
Produktion

Qualitat verbessern
= Laiten Sie Ihre Bedienenden an, indem Sie

— Arbaitspiitze und individuelle Tipps [ Medben
dirgkt am Arbeitsplatz zur Vierfligung stellen
— = \arhindern Sie unerwinschie Anderengen oer
— :
Nahpararrtor
= * Stefen S sicher, dass die Nahparameter in
[——"1%

thren Produktionssttten mit den vorgegebenean
Einste ungen dus Ihner Produktentwickiung
Uberginstimmen

Verfigbare Software-Module:

COMDAC Maching Control = bietet Funkuonen zur Erfassung und Darstellung
von Maschinandaten wie Status, Ausfastung, Nahtdaren, geferige Tede und
Fehiproduktion

CONDAC Guided Working = beetat Funktionan zur Auftragsplanung und -steue-
Furg. Dem Maschinenbedienenden wercen detalierte Informationen zum Auf
trag. sum Produktionsforschnin und 2u den Arbeitsschritien als Beschredbung

und mit verschisdenan Median angezaigt.

L Sernce Call - enthalt Funkbonen, die es den Maschinenbedanendan
ermibghchen, zustindige Mitarbeitende Gber Probleme odar Storungen jeglicher
At zu infarmionen

QONDAC

System weltergegeben werden kbnnen, 2. B. i selbst erstelite Dashboards,

APl - grmibgBcht, dass gesammaelte Daten auch an ERP- odar MES-

DURKOPP ADLER



D867 m-TYPE DELTA e-con
Applications / Anwendungen

Da67-190942(-70/-100}-01

The home uphalstery sector with its high demand
on the flexibility of the operating means is pradas-
tined for the use of the M-TYPE DELTA e<con as
singla or twin neadie = of even as longarm ver-
sion with 700 or 1,000 mm clearance, Programs
for the most ditferent materials and applications
reduce set-up imes and increase effectivity.

Der Wohnpolaterbereich, mit hohen Anforderun-
gen in Berug auf die Flexinditét der Betriebsmittal,
ist pridastiniert fir den Einsatz der M-TYPE DELTA
e-con als Ein- oder Zweinadelmaschine, auch als
Langarm-Version mit 700 oder 1.000 mm Duwrch-
gangsraum. Programima fir unterschiediichste
Matenalen oder Applikationen senken Rlstzeiten
und stesgern die Effaktivitat.

De67-180929(-70/-100)-01

The D867-190923-01 is the idesl operating means
for bzather goods — the kong thread trimmer leaves
sufficiently long thread ends 1o ensure that the
remasning threads on the matenal are safely
gleed. Optional, matardriven and programemeble
edoe guedes increase process reliability,

Dig DBGE7-190529-01 ist das wesls Betriebsmetial
fr Ledarwaren - der Lang-Facenabschneidas ar-
2eugt ausreichende Restfadeniiingan wm das sk
chare Verkisben der am Material veubleibendan
Ressfdden zu gewidhre:sten, Cotionale, motonsch
angettiebene und programmierbare Kantenar-
schifige erhohen die Prozesssichesheit.

DURKOPP ADLER




D867 m-TvpE DELTA e-con DURKOPP
icati ADLER
Applications / Anwendungen

DE6T-190942-T0[-1001-01

Due to thesr lrge clearance of 700 or even 1,000
mim, tha long-arm machmas allow unhenderad ax-
ecution of reproducibbe topstitching operations on
larga-area upholstery parts

The integrated material thickness detection (MTD)
for optimizing the sewing parametars dunng the
sawing procass automatically ansuras 8 consis-
tent eam pattern when overstitching cross
seems or changing matenal thicknesses,

Die Langarmmaschinen ermoglichen autgrund ih-
res grofien Durchgangsraumes von 700 oder auch
van 1.000 mm die ungehindane Austihrung von
reproduzierbaren Stepparbeiten an grofflachigen
Polsterieden

Die integrierte Matenalstirkanarkennung IMTD)
zur Optirwerung der Méhparameter wiahrend des
MNinprozesses sorgt automatisch fiir ein ghaichbles
bandas Nahibild beim Uberndhen von Quetndhten
oder sich &nderndan Matengidicken,

B ==

DBGT-290942(-70/-100)-01

The twin neadie version with integrated seam
center guide guarantess & perfect sewang result
that can be reproduced by Seam programs, Bsse-
cially for contrasting decorative seams on padded
lsather upholstery in the home and car upholstery
SECLOL.

Die Zweainadekausfihrng mit integnerar Naeht-
mitterdilirung garantien oin durch Nahiprogram
me reproduziedar perfextes Nihargebnis, speziell
ba kontrasttarbenen, dekorativen Zemdhten an
wattierten Lederbesigen im Beresch Wohn- und
Aunopolster

DURKQPP ADLER



D867 m-TyPE DELTA e-con
Applications / Anwendungen

DaET-190922-01

Attacheng Veloro fastenass 1o carrying straps =
stored seam programs with dalined sewing stops
guarantes cptimum seam guality and facilitate the
matefial handling

Autrdhen von Klettvarschidssen an Tragegurtan —
gespeichente Nahtprogrammae mit definierten Mah-
stopps garantiaten eine optimale Nahtogualitét und
erliaichtern de Matenafhendhabung.

DBET-250845-01 [ DBET-190945-01

Decorative topatitching of a door panel or attach-
ing of PVC profiles with the putomotive subclass-
B8 — gomplex saam programs with ogtimum
SEWING Daramelers in every seam section QuUaran-
tee excellent sewing results with short remaining
thread encs istandard shor thread trimmer) end
neat seam beginning {if wsing the optional “NSB®
device] when processing different material combi-
nations.

g Autormaotive-Unterklassen zum dekorativen
Aussteppen einer Tarverkledung oder Einndhen
von PYC-Profiten - kemplexe Nehtprogramme mit
optmalen NEhparametern in jedem Nehtabschnitt
garantieren exzallante NEhergebnisse in unter-
schiedichen Materialficombinationen - mit kurzen
Endigden (Kurrfadenabschneider) und sauberam
Nahioegnn el Einsatz der optionalen Funktions-
baugruppe (NSE").

DURKOPP ADLER




D867 m-TvpE DELTA e-con DURKOPP
icati ADLER
Applications / Anwendungen

D867-290942-T0(-100]-01

The significant reduction of sat-up times by call-
ing up Saved maching settings of complex Seam
programs with always reproducible sewing re-
sults increase effectivity and guality within the
production process, Oversized XXL vartical
hooks (8 32 mm) considerably reduce the num-
ber of bobbin changes.

The recass in the table top faclitates access for
maintenance work and bobbin changes on twin-
needle machines by simply mowving the hook
cover,

Signifikante Reduzerung von Ristzeiten durch
Aufruf von gaspescheren Maschineneinsteliungen
oder komplexen Nahtprogrammmen mat stets repro-
durerbaran Nahergebnissen steigarn Effektivita:
und Cuslitét innerhadb der Fertigung. Durch die
fumgtattung mit UbergroBen XXL-Verikalgreifern
[ 32 manj [3s5t sich die Anzahl gar Soulemwvech-
sal deutlich reduaren,

Dig Aumsparung in der Tischpdatte erlaichtert den
Zugang fir Wartungsarbeiten und den Spulen-
wechsel bei Zweinadelmaschinen durch ainfaches
Verschieben der Greifarabdeckung,

DBET-290842-70(-100)-01

The extra large clearance and the slim sewing
head facilitate the handling of large-ares work-
pieces e awning panels or tarpaulins.

The stepper motor-controlled pullar with driven
top and bottom feed roll for either intermittent or
continuous puller transport ensures perfect mate-
rial transport for wanspor-critical and large-area
sEwing matenal

Dar extra grefe Durchgangsawm und der schianke
MNéhkopt erieschtern die Handhabung groBflbchger
MNihgutieie, wee 2, B, Markesen- oder Zeltbahnan.
Der par Schrittmotor gestewerte Pulles mit ange-
trigpanar Ober- und Untertransportwalze fir wahi-
welise intermittioranden odar kontinuiarlichen YWal-
ramranspon sorgt filr enan ewandlosen Matenak
transport bei ransportkrtscham und groBflgchi-
g Nahgut.
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D867 m-TYPE DELTA e-con

Poka Yoke functionalities / Poka Yoke Funktionalititen

M-TYPE DELTA e-con - A selection of add-on equipment with

“Paka Yoke" functionalities

The high degrae of digitization and the large number of interfaces enable the
M-TYPE DELTA e-con to significantly increasa process reliability, quality and
producton output by avoiding aerfors using ‘Poka Yoke® additional equipment

Thanks 10 & wide rangs of possible extensions to the M-TYPE DELTA series.
specific oparations can be optimized in a targeted manner, "Poka Yoke® func-
tionalities significanthy increase process reliability and output through arrod
pravention end reduction of set-up times.

0 Sensors of the function module “Skip Stitch Detection” (S5D) chack each
individual stitch in the sewing process — failed stitchas within the seam arg
detected immediately and lead to an instant sewing siop

& Stepper motor-controlled puller with driven top-and bottorn feed roll for ei-
ther intermittent or continuous pulles trensport

& Scanner for bobbin entification

@ Scanner for thread identification

@ Housed reel stand with stetionary scanners for sewing thread identification

@ Hand scanner for selecting and activating sewing programs

@ The opticnal function "MNeat Seam Beginning " (NSB) allows an optically
perfect seam beginning with minimeed thread guantity on the underside of
the workpieos

@ Programmable height-adjustable work tebles provide an ergonomic and in-
dhvidugl working position, After logging in, the table moves to the prepro-
grammeed hesght le.g. sitting position, standing position o alternative pos-

tian),

© Electrically deivien edge guide {1-axis, horizentall enables automatic apgroach
of individually progremmable edge distances in each seam segment

@ Elecincally diven programmsable edge guide (2-axs, homrzontal and vertical

> x\-' -

M-TYPE DELTA e-con - Eine Auswahl an erganzendan Zusatzaus-
stattungen mit .Poka Yoke” Funktionalititen

Der hohe Digitalisierungsgrad und die Vielzahl an Schruttstellan ermoglichen der
M-TYPE DELTA e-con sine signifikante Steigerung der Prozesssicherheit, der
Cualitiisergebnisse sowse der Produktionsmenga dunch Fehlervermaidung
mittels  Poka Yoka™ Zusatzausstattungen,

Durch ein grolies Angebat an mogachen Erweiterungen der M-TYPE DELTA
Baureihe lassen sich speritische Arbeitsganpe zielgarichtet optimiseran. ,Poka
Yoke" Funktionadititen erbbhen signifikant Prozesssicherheit und Output durch
Fehbervermesdung und Redusiening von Ristzeiten,

0 Senzoren der Funktionsbaugruppe . Fehisticherkennung” (S50 prifen jeden
ginzelnan Stich im Mahprozess — Fehisticha innerhalb der Naht werdan un-
verzigich erkannt und fihren 2um sofortigen Néhstopp

& Per Schrttmotor gesteverter Puliar mit angetriebener Ober- und Untertrans-
portwalze filr wahhweise intermittierenden oder kontinuiesichen Walzentran-
SpOrt

© Scanner zur Spulen-identifikation
0 Scanner zur Faden-ldentifikation

& Eingehauster Garmrollenstdndar mit stetiondren Scannern zur Nihfiden-lden-
tifikation

@ Handscanner zur Auswahl und Aktivierung von MNahipeogrammen

& Die cotionale Zusatzfunktion Sauberer Nahtanfang™ (NSB) garantient einen
optisch perfeiten Nahtantang mit minimearter Facenmenge unter dem MNahgut

& Programrrverbar hihenverstellbase Arbeitstische sorgen fr eine ergoncmi-
sche und individuelle Arbeitsposition. Mach dem Eimnloggen f3hrt der Tisch in
die vorprogrammiarte Hihe (2.8, Sitzposition, Stehposition oder Alternativposs-
tian)

@ Elekirisch angetriebener Kantenanschlag (1-achsig. horizoniall ermdghcht das
automatischa Antahren indnaduell programmilerbares Abstinde in jedem
Nahtsegment

@ Elektrisch angetriebenar und programmierbarer Kantananschlag [2-achsig,
honzantal und vertkal)
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D867 m-TyPE DELTA e-con

High performance subclasses / Leistungsstarke Unterklassen

Construction lengths DE&T

The DBET flatbed machines are available in the standard length (350 mm
clearance], &% a long arm version with 700 mm clearance and also - a8 a spe-
cial lergth - with 1,000 mm clearance.

D867-190922(-70/-100]-01 - Single needls fiat bed machine, eguipped with
AL hook (2 28 mm), standard thread trimmier with @ remaining thread length
of approe. 15 mm; typical held of application: Reproducible assembly and top-
stitching seams for medium-waight applications

D8E7-190925(-70/-100]-01 - Single needle fiat bad machine, eguipped with
XL hook [& 28 mm), short thread trimmer with a rermairing thread length of
apprax. 5 mm only; typical field of application: Reproducible assembdy and
topstitching seams in the automative secior

DE867-190929(-70/-100]-01 - Single needle flat bed machine, eguipped with
XL hook & 28 mm), long thread tiimmer with a remaining thread length of ap-
prax, 32 mmy; typscal field of apolication: Reproducible assembly and topstitch-
ing sepms in leather goods

DE6T-190942-01(-70/-100)-01 - Single needle flat bad machine, eguipped
with XL hook (B 32 mm), standard thread trimmear with & remaining thread
length of apprea. 15 mm: typical field of application: Reproducible assembly
and topstitchang seams in the field of home wpholstery

DAET-190945(-70/-100]-01 - Single needle flat bed machine, eguipped with
MXL hook (G 32 mmij, shert thraad trimmer with 8 remaining threed length of
aporox: & mm only; typcal Tield of application: Reproducible assembty and
topstitching seams in the automotive sector

DBET7-290922(-70/-1001-01 - Twin needle flat bed maching, equipped with
XL hooks {228 mmib, standard thread mmemer with a remnaining thread length
of approx. 15 mm; typical field of application; Reproducibée topsiiching seams
for medium-waight applications

D867-290925-01 - Twin needle flat bad machine, eguipped with XL hooks
(@ 28 mm, short thread wimmer with 8 ramaining thread length of approx,

& mim anly: typecal field of apolication: Reproducible wpstitching seams in the
aulomative sector

DBE7-290942(-70/-100)-01 - Twin needle et Ded machine, equapped with
XXL hooks (& 32 mml, standard thread irmmer with a remaning thread
length of approx. 15 mm; typical fiekd of apphication: Reproducible assembly
and topstitchang seams in the field of home upholstery and Technical Toxules

DB67-290945-01(-70/-100)-01 - Twan neadle fll bed maching, equipped
with XXL hooks (@ 32 mm), short thread trimmer with a ramaining thread
length of approx. 5 mm ondy: typical field of apphcation: Reproducible top-
stitching seams in the sutomolnng Sector

Cleargnce 350 mm |

Baulangen DE6T

ke Flachbattrnaschinen DEGY sind in dar Standardidnge (350 mm Durehgangs-
raurmj, als Langarm-Yarsion mit 700 mm Duschgangsraum und auch = als
Sondarbaulinge — mit 1.000 mm Durchgangssaum erhaltiich

DBS7-190922(-70/-100)-01 - Einnadel-Flachbettmasching, susgestattet mit
HL-Gresfer (2 28 mmi und Standard-Fadenabschneider mit einer Restfadenlan-
ge von ca. 15 mm; typischet Ensatrberaich: Reproduzierbare Mortage- und
Absteppnghta im mittelschweran Anwendungsbearaich

DB67-190925(-70/-100}-01 - Einnadel-Fizchbetimasching, ausgestattet mit
KL-Greiter (@ 2B mmj und Kurz-Fadenabschnesder mit einer Restfadaniangs
won nur ca, 5 mm; typischer Einsatzbereich: Reproduzierbare Montage- und
Abstappnahta im Bereich Automotive

D867-130928(-70/-100}-01 — Einnadel-Flechbetimaschine, susgesistiat mit
XL-Gresfer (@ 28 mm) und Lang-Fadenabschneidar mit einer Restfadeniiinge
van ca. 32 mm; typischer Einsatzbereich; Reproduzierbare Montage- und Ab-
steppndhte im Lederasrenbereich

DBET-190842(-70/-100)-01 - Emnadel-Flachbetimaschine, susgesistiat mit
HHL-Greifer (& 32 mmi und Standand-Fadenabschneidar mit ener Restfaden-
lémvge won ca. 15 mm; typischer Einsatzbersich: Reproduzierbare Montage- und
Absteppnahte im Wohnpolsterbesaich

DBE67-190945{-70/-100}-01 ~ Einnadel-Flachbattmasching, susgestatiat mit
XXL-Greifer (8 32:mmi, Kurz-Fadenabschneader mit edner Restfadeniinge von
nur ca. & mm; typaschar Einsatzbereich: Reprodunerbare Montage- und Ab-
steppndite im Bereich Automotive

Da67-280822{-70/-100)-01 - Zweinadel-Flachbettrmasching, susgestattet mit
KL-Greifern i@ 28 mm} und Stendard-Fadenabschneider mar einer Restfaden-
lange von ca, 15 mm; typischer Einsatzbereich: Reproduzierbare Aussteppnah-
te im mittelschweren Anwendungsbeneich

D867-290825-01 - Zweinadel-Fachbettmaschine, ausgestattet mit XL-Greifern
& 28 rmim} und Kurz-Fadenrabschneider rmit esner Restiadenignge von ca. 5 mm;
typischer Einsatzberech: Reproduzierbare Aussteppndhie im Bereich Automo-
tive

DB&7-290942(-70/-100)-01 - Zweinadel-Flachbettmasching, ausgestattet mit
XAL-Graifern (@ 32 mm) und Standard-Fadenabschneider mit einer Restfaden-
linge vor ca. 15 mm; typischer Einsatzberesch. Reproduziorbare Montage- und
Aussteppndinte im Wahnpolsterbaresch und ber Techneschan Taxtilan

DBE&7-290945(-70/-100}-01 ~ Zweinadel-Flachbeltmaschng, ausgestatiet mit
XXL-Greifern (& 32 mmi und Kure-Fadenabschnesder mit einer Restfadenidngs
wvon nur ca. 5 mm; typscher Einsatzbereich: Reproduzerbare Aussieppnahte
im Bereich Automotive

Claarance 700 mm Clearanca 1,000 mm |
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D867 M-TYPE DELTA e-con
The technical data / Die technischen Daten
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