oILIKE

Macchina elettronica attacca bottoni, ad alta velocitad', a secco, punto catenella, un filo.

MB-1800B  ¢onscartiic)
MB-1800A /BR10 con aimentaore otini

Una nuova macchina attacca battoni con malte possibilita
di cuciture con specifiche diverse ed indipendenti .

MB-1800B
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MB-1800B

(con dispositivo scartafilo)

Il servomotor in CA a trasmissione diretta ed il
trasporto a controllo eettronico garantiscono una
eccellente qualita' di cucitura, migliorando la
flessibilitd e la durata nel tempo della macchina.

MB-1800B (Disponibile con tavolo e sostegno.)

Eccellenti qualita’ di cuciture e migliorata flessibilita

La macchina €' in grado di eseguire indipendentemente
varie forme di cucitura, comedel tippaU,aX aZ, o

come optional a "giglio" o asei fori ecc...

@ La macchina ha come dandard 55 forme diverse di cudtura. Inoltre la
forma ddla cudtura, ladidanza trai fori ed il numero dei punti, s
possono variare per mezzo dd panndlo operdivo. La macchina accetta
molti tipi di bottoni diverd tra loro, quedo ne acresce il campo di
gplicazione riducendo il codo dowto al cambio ddle specifiche
del bottone, non dovendo adattarelamaochina dlediverseedgenze.

@ Diverd modelli di cuciture possono essre realizzati per mezzo dd

PGM -20, per poi essere utilizzati aulla macchina

punto con filo

senza filo
di passaggio i

di passaggio

0 Facilita’ d'uso del pannello operativo

Ridotta |unghezza di filo rimanenete,
dopo il rasafilo.

® La macchinaesegue il rasafilo in posizione ottimde
correggendo la podzione dd bottone nd confronti
ddl'entrata dell'ago nell'ultimo punto di cudtura
Questo accorciail filo in avanzo sul tessuto, dopo il
rasdilo, adrca 3,5mm.

La testa a secco elimina macchie di olio

® Lateda macchina € dd tipo senza lubrificazione Con
questo tipo di macchina, I'operatrice non deve ma
apiunge eolio, diminandoil rischio di macchiesul tesauto.

La macchina esegue |'attaccatura del

bottone con una ottima qualita' di cucitura

® La macchina adotta un modello di cucitura con
un sistema di chiusura del punto sull'ultimo
punto cucito. Quedo € ideale per il tipo di cudtura
a catenella semplice,perch€ oltre a migliorare le
finiture aul retro tessuto, garantisce una ottima tenuta.

® In aggiunta utilizzando meno parti meccaniche, i
problemi dovuti a eccessivi giochi sul trasporto
diminuiscono le possibilita' di rottura dell'ago e
dd bottone

La macchina e' dotata come standard del dispositivo per prevenire lo sfilamento della cucitura

® La macchina € attrezzata come standard
con un lenoide chiuaura ddla tensione del
filo per prevenire lo sfilamento dell'ultimo
punto. Utilizzando un ago lungo (TQx7) la
maochinapuo' utilizarelafunzione di prevenzione
della dilatura anche per bottoni con gambo.

® Questo dstema di prevenzione della sfilatura
puo' esere attivata o disdtivaa intervenendo
aill'ativazione(S/NO) dd solenoide chiusura punto.

Solenoide chiusura punto
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0 METODO DIVERSO PER LO SFILAMENTO

Macchina
convenzionae

con il sgemadi

chiusuraultimo punto
M B-1800, MB-377

Ultimo punto
ao s g
dla § 7 @
cucitura o/ &/
finita
o |eo ¥

Nel caso I'ultimo punto venisse
chiuso oon il punto di Scurezza
sard difficile ilarlo.

Dato che I'ultimo punto € chiuso con
dcurezz, esso € difficimente allentabile

La qualita della cucitura e' stata verificata con test di lavaggio: Dopo 200 lavaggi in
lavatrice, la cucitura ha dimostrato 0 (zero) sfilature.

La chiusura del punto e' doppia, garantendo durabilita’ nel tempo.

(Il test di lavaggio e’ stato condotto da QTEC” in accordo con JIS L0217 MetodoTest 103.)

0QTEC= Japan Textile Products Quality and Technology Center.
\ Japan's first “ISO 9002"-approved testing body for textile products )




0 TABELLA DEI PROGRAMMI

Macchina ad alta produitivita'

Modello Disegno “m"“"." e Lung. punto
! . . et : : No. disegno | Dati di Dati di
@ Lamaxchina puo' cudre ai una velodta’ masimadi 1800 g'm. Applicazione | Lunto ° | regolazione | regolazione
ed €' dotatadi un servomotore integrao a CA che offre una
fermaa predsa ed una rigpoda dficace di accellerazione. 1-3 4-fori 15,19, 23, 27
Con queste caatteridiche il ciclo di cudtura migliora
del 10% o piu’, comparato ad una macchina tradizionale
Quedo anchein condderazione del fato chelamacchinaa . OO
punto a caendla ad un filo non richiede perdite di tempo 4-6 Afor @ R
per il cambio ddlabobina.
L . 7-9 4-fori . 15,19, 23, 27
Eccel lente operativita' e manutenzione @
© Grazedladiminadoneddlepati meoeniche comeil mexanisno 10 - 12 4-fori 16, 20, 24, 28
di fermata e delle camme di trasporto pinza, la macchina 2.0-6.5mm
opera con minime vibrazioni erumore richiedendo una (ﬁ?angm‘m
i ] 1U.
minoremanutenzone. ) ) 13-15 4-fori 15,19, 23, 27
@ 11 comando a pedde non richiede particol are pressione per
I'attivazione da parte dell'operatrice. Questo riduce I’
dfdicamentoddloperdricerendendo piu' ritmico il ddodi cudtura 16 - 18 2-fori
I * 8,10,12, 14
e .é' < 19 - 21 2-fori
. dlm
22-24 4-fori 15,19, 23, 27
25-27 4-fori 16, 20, 24, 28
28 - 30 3-fori
31-33 3-fori
0 Scheda elettronica, motore e pannello operativo sono 17,23 2.6,2.8,3.0mm
tutti integrati nella testa della macchina.
34 -36 3-fori
La macchina risponde alle molteplici richieste
di specifiche diverse per |'attaccatura dei bottoni.
wm e (D)
40 - 42| Attacca efichetta @ 57  [6.080100mm
Avvoigi gambo botione,
43 - 45 Secondo mm
Fgzag ampiezza: 4 mm Allezza bottone
Avvolgi gambo bottone| con gambo
46 - 48 | Secondo processo % 6, 10, 16 0-6.5mm
Zigzag ampezza: 5 mm) lleon incrementi
x b0 b di0.2 mm)
49 . 51 | Secondo processo
Zigzag ampiezza: 6 mm

0 Per la cucitura di bottoni con gambo: e’ applicabile il dispositivo
per la prevenzione della sfilatura.
{Questo Spodi cuctura richieds un dspositvo optiond. Nel caso & MB 13008 elimnam lo scatafio)

LI - L

0 Attaccatura bottoni piatti (picoli) 0 Distanziale (accessornio)

dei das disp

0 Per ogni modello di cudtura sono disponibili tre divers das memorizzabili,
sdezonando il numero & punti, in cordspond

ibili in tabella.

0 Awolgigambo per bottone.
1°processo (dsponibie come optiona)



Possibilita' di utilizzare i dispositivi precedenti

© | digostivi per la cudtura dei bottoni piatti, con gambo, avwolgi gambo,
automdid e travette au eichette sono gli desd ddle maachine precedenti.
Le pinze complete ddle MB-373 o -377 possono essere utilizae per la MB-1800
semplicemente sodtituendo |a leva dzata pinza esdusiva ddla MB1800.
(Part No.: 146-02502).

0 TABELLA DISPOSITIVI

0 Leva alzata pinza bottoni
{Part No.: 146-02502)

Applicazioni Misure Per MB-1800 Per MB-373 Per MB-377
Bottoni piccoli Misura bottone
° mpeon Sin A:0-6.5mm [o556-372-CA Common Common
spessore B:0-6.5mm
50 mm Ds C: diam. 10 - diam.28 mm 02558-372-CAA
Misura bottone
Bottoni larghi A:0-6.5mm 146-17550 MAZ-031000AA | MAZ-20101040
spessore 3.5 mm B:0-6.5mm 0 0
Per bottoni C:diam20 - diam 28 mm
piatti 8o Misura bottone
ttoni medi A:0-45mm BOOA
spessore3.5 mm B:0-45mm 2520-373-
C: diam12 - diam 20 mm
Bo Misura bottone
ttoni piccoli A:0-3.5mm
spessore 3.5 mm B:0-3.5mm B SF00
C: diam10 - diam 12 mm
Diametro bottona: 16 mm o meno
Misura gambo B2401-373-0BA —
@‘_% A:5-6 mm e 0 Non adatta
B:2.5-3mm
Diametro bottone: 16 mm o meno MAZ
Perbottoni con gambo @t A seconda delle variabili del 146-17757 ‘°E°°°°M —
gambo del bottone.
A Bottone con gambo rotondo
% A: -5 mm 146-17856 -t =
Distanza tessuto-bottone ' minima
ﬁﬁ‘: glis;)a;tznambssmo-bouone BO447-372-000 .
* cesso
el Distanza fessuto-botione regolabile
= La macchina &' in grado di cucire
B & 4 bottoni piatti senza avvolgigambo. | 141-34050 _
= = A:3 mm o pisf
Per processo di : ]
awolgi gambo 8:12 mmo
bottone
i B2440-373-040 —
2°* processo
La macchina esegue l'avvolgi gambo
i muovendo il dispositivo indietro MAZ-0460104A0 —_
@ avanti.
Per bottoni piatti e bottoni con Distanza tessuto-bottone A: 5.5 mm.
- = |l processo di attaccatura bottone ol
awolgi gambo i @ A | pPrimo processo di attaccatura bottone | MAZ- 17200040 —_
(Primo processo per avvolg perawuoigi gambo €' a scelta spostando
gambo bottone) di posizione la pinza per awokgi gambo
= :
Per automatici &) [Mera 146-17955 e —
=2
Per bottoni in metallo %: 146-18052 R e —
—A— Da usare in combinazione con
) B2447-372-0A0 0 141-34050. . _
Per controbottone 1 per il 141-34050 MAZ-03901040
A: 3.5 mmo pidv
Perattaccatura etichette Ampiezza zigzag : Max. 10 mm | 146-18151 MAT-64401ZBA —
gzag 0

0 Utiizzabili sostituendo la leva alzata pinza bottoni con quella della MB-1800.




MB-1800A/BR10

(con alimentatore bottoni)

Con il suo alimentatore, la macchina incrementa |a produttivita'.

Laflessibilita' di questa macchinarispondeancheasistemi di piccole produzioni
con tantevarianti. Lafadlita di adattamento permettono una ata produttivita

Configurazione delle manine per bottoni
0 Per bottoni con 4 fori 0 Per bottoni con 2 fori
)
Oy
5]
—~jal=
! \ |
]
S | e ==
8 8
Misura Misura Misura Misura
A (mm): B (mm): A (mm): B (mm):
Distanza Diametro Distanza Diametro
traifori | deipemi | FatNo. |Cod. | - lied | deiperni | PatNo. |Cod.
del bottone del bottone
Standard
26 1.0 165-57002 | A [ 32 | 12 165-58009 [ B
Optional
20 1.0 165-90507 | Q 2.0 1.0 16587305 E
22 1.0 165-90606 | R iz 1.0 16587404 | F
24 1.0 165-88501 S 24 1.0 16587503 | G
24 1.2 165-88600| T 24 1.2 16587909 | L
26 1.2 165-88709 | U 26 1.0 16587602 | H
28 1.2 165-88808 | V 26 1.2 16588006 | M
30 1.2 165-88907 | W 28 1.0 16587701 J
30 {5 165-89806 | F1 28 1.2 165-88105| N
3.1 1.0 165-87206 | D 3.0 1.0 16587800 K
31 1.2 165-89004 | X 3.0 1.2 16588204 | P
31 14 165-89202 | Z 38 1.2 16587107 | C
32 165-89905 | G1
36 1.2 165-90705 | H1 2.8° 1.0 182-13603 | 41
4.0 1.2 165-89707 | E1
0 Meccanismo alimentatore orizzontale 0 Per bottoni con 2 fori verticali
0 OPTIONS
Descrizione Numero parte assemblata
Ganascia per bottoni misura larga (sinistra MAZ088220BAA
Ganascia per bottoni misura larga (destra) MAZ088230BAA

Grande incremento della
produttivita'

Grazie aquedo ddemadi dimentadone
veoceead unavdodta' di cudturadi
1800 gminlamacchina permetteuna
altaproduttivitd.  In aggiuntail
sistemadi scarico rapido de bottoni
elafadlita' di regolazioneal cambio
dei nuovi bottoni dacucire,
eliminano i lunghi tempi richiesti
dai digpostivi tradiziondi.

0 PIASTRA PORTANTE PER BOTTONI (Manina)

STSTILAST e
macchina adatta anche per una notevole facilita
picooli lotti di produz one. operativa.

Trediverd modi operdivi disponibili: modo automaico Lamacchinadisponedi unaampia

di dimentazione dd bottone, in cui i bottoni vengono area per posizionareil materiale,

alimentati sulla macchina per cudre in continuo; modo  con la possibilita’ di permettere alla
manualein cui il bottoneviene caicdo amano ddla operatricedi controllarelaquantita’
operdriog e per picooli lotti in cui l'operdrice posiziona di bottoni rimasti, rendendo molto
sul caricdore una piccola quantitd di bottoni necessari  pratico il sistemadi caricamento.
per un capo di abbigliamento (5 o 6 bottoni) per poi Inoltrela macchinapermette alla
esere dimentati in automatico in podzione di cudtura operatrice di cucirein continuo,
Per questo la macchina €' adatta anche per una tenendo premutoil peddedi comando,
produzionea picooli lotti, semplicemente sdezionando  riducendo'dfdicameneto ddl'operdrice
I'adatto modo operativo.



0 CARATTERISTICHE

Modello

MB-1800S MB-1800B

MB-1800A/BR10

Max. velocita' di cucitura

1,800mpm

Quantita’ di trasporto

Trasporto verticale 0 - 10mm ¢« rasporto orizzontale 0 -6.5mm

Tmsporio vericake 0 - 4.0mm « Trasporto aizontale 0 -4 0mm

Tipo : botiona rotondo piatio

Misura: diam.10 - diam.28 mm

Dispositivi :

2Per bottoni piccoli (diam.10 - diam.12 mm)
«Per botioni medi (diam.12 - diam. 20 mm)

Tipo : Botione rotondo piatio

Misura: diam9 - diam. 26 mm

xLa macchina puo’ essere ordinata per cucire botioni
con diametro diverso dalle misure standard, meno del
diam. 10 mm. o oltre ildiam.19 mm.

sPar bottoni con diametro di 16 mm. o oltre, devono

—b é;ﬁ;%ﬁ?ﬁgaﬁ)ﬁg;amm it essare usale le gansce per bottoni grandi.
«Le ganasce per bottoni spessi possono essere usate per tutf
i bottoni con spassore 3.5 mm.o piu’ Spaessore:1.8 - 3.5mm

Tipo: Bottone con gambo, botioni con avwolgi gambo, bottoni automatici

bottoni in metallo, controbotione, efichette (uilizzare disposifivi esdusivi
S — 2'6'><<]]'§Zm'l = = XX ZI 1—.
Unita' scartafilo Optional I Provvisto standard
Alzata della pinza bottoni Max. 14mm
Corsa barra ago 48.6mm
Ago (al momento della spedizione) TQ - 7 (#16) #14 - #20
Sistema di trasporto Per mezzo di motori passo-passo
Meccanismo previeni sfilatura Provvisto come standard
Lubrificazione Senza lubrificazione
Sistema di selezione del bottone - Sistema a vibraziona
Alimentazione bottone - Con meccanismo orizzontale ad alimentazione forzata

Modo alimentazione bottone

Modo alimentazione automatica, modo manuale
& modo par piccoli lotf

Monofase220 - 240V, 100 - 120V

Alimentazione (Spostando i connettore sulla PWB ) Monofase 100V, 115V, 200V, 220V, 240V
Potenza assorbita 150W 250W
Peso Testa hina, Schede elettroniche 25kg Testa macchina + Schede elettroniche + controlbox BR

+ disposifivo + tavolo 56.5kg

0 QUANDO SI INOLTRA UN ORDINE

Seguire la tabella per comporre la classe della macchina richiesta

[Testa macchina,Scheda elettronica]

MB-1800 ][]

[Testa macchina,Scheda elettronica: con alimentatore bottoni]

MB-1800A[] / BR10[]

(_7‘ (J‘ B “%
Caratteristiche | Cod. Dispositivi Cod. Dispositivi Cod. Alimentazione elettrica | Cod. Pinza trasporto | Cod.
Sanza Par bottoni piatti Per bottoni piatti Per esportaz. Standard 16
scartafilo S {piceali) {piccoli) in genere 100 240V A (Per bottoni piccoli)

Con scarafilo B Per bottoni piatti M Per bottoni piatti M Par CE 220 240V (o 22 M
(medi ) {medi) {Per bottoni medi)
0 OPTIONS
3 | 0 2-pedali, per lavoro in piedi PK-517
o= - = ey (Part No.: GPK-510010B0)
-~ ; v .’
T 0 2-scatti, pedale per lavoro in piedi

PK-57-
(Part No.: GPK-570010B0)
0 Per PK-51 or PK-57, cavo

ad attatore asm.
(Part No.:M9013-590-0A0)
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0 Dispositivo scartafilo (For MB-1800S)
(Part No.: M8512-630-0A0)

Par cugture senzafilo di passaggio, utilizzare

il dispositivo scartafilo piu’ I'dimentaorefilo.

0 2-scatti, pedale (Part No.: M8513-630-0A0)
Ssemadi pedale con asta lunga. || pedale |avora con
doppio scatto, che abbassa il piadino al pimo satto
e la partenza a secondo scatto, facilitando il

JUKI CORPORATION

INTERNATIONAL SALES H.Q.

pos zionamento del bottone sul tessuto.

0 Per ordini, prego contattare
il vostro distributore JUKI

8-2-1, KOKURY O-CHO, CHOFU-SHI,
TOKYO 182-8555, JAPAN
PHONE :(81) 3-3430-4001
FAX : (81)3-3430-4309.4914
TELEX : J22967

Y Vwaw jukico.jp

4

0 Speciiche @ aspet possono esam sogqelti a cambiament sanz preaniso
0 Per sicumzza leggere il manude di i zon pima dela messs in sanvizio déia macching
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